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АНАЛИЗ СУЩЕСТВУЮЩИХ КОНСТРУКТИВНЫХ СХЕМ ПОРОШКОВЫХ 
ПРОВОЛОК СЛОЖНЫХ СЕЧЕНИЙ 
 
Наплавка металлов является эффективным способом повышения работоспособности 

различных деталей и обеспечивает снижение расхода металла на их изготовление. В произ-
водстве сварочных и наплавочных материалов находят применение электроды, отличающиеся 
назначением, способами изготовления, конструкцией. Эти различия обуславливают область 
применения электродного материала, позволяют рационально выбрать технологию изготовле-
ния сварной конструкции или получить наплавленный слой с требуемыми свойствами. Каждый 
вид электродного материала, как правило, разработан для решения конкретной задачи. 

Современному производству нужны механизированные способы сварки, которые 
при высокой производительности процесса сварки (наплавки), обеспечивают высокое каче-
ство металла сварных швов (наплавки). Одним из методов достижения этой задачи является 
использование самозащитной порошковой проволоки. Однако малые диаметры порошковой 
проволоки (до 3,2 мм), выпускаемые отечественным производством, не обеспечивают воз-
можности достижения основного преимущества автоматической сварки (наплавки) – высо-
кой производительности расплавления электрода. Это является одной из причин, стимули-
рующих широкое использование порошковых проволок в ряде отраслей промышленности. От-
сутствие промышленного производства порошковых проволок большого диаметра (5–6 мм) 
связано как с отсутствием научно-обоснованных технологических процессов их производ-
ства, так и с особенностями их изготовления. Порошковые проволоки, изготовленные 
по общей методике, использования не нашли в связи с тем, что увеличение диаметра прово-
локи и величины сварочного тока вызывают увеличение неравномерности расплавления 
оболочки и сердечника проволоки. В свою очередь это приводит к существенному ухудше-
нию химической неоднородности металла сварных швов и их свойств.  

Несмотря на тот факт, что проблеме производства порошковых проволок большого 
диаметра посвящен целый ряд научных трудов [1–6], она до сих пор не теряет своей акту-
альности и требует дальнейшей разработки. 

Для повышения производительности процесса наплавки и получения высокого каче-
ства металла шва необходимо обеспечить устойчивое и равномерное плавление сердечника 
и оболочки порошковой проволоки. 

Основными направлениями в области решения данной проблемы являются: определе-
ние характера влияния конструкции самозащитной порошковой проволоки и ее состава 
на обеспечение эффективной защиты зоны плавления, режимов сварки (наплавки) на нерав-
номерность ее нагрева сварочным током; разработка вариантов конструкций проволоки, ко-
торые обеспечили бы высокие сварочно-технологические свойства; совершенствование вы-
сокопроизводительной технологии и оборудования для ее производства; обеспечение высо-
кой производительности процесса и химической однородности наплавленного металла. 

Целью работы является усовершенствование конструкций самозащитных порошко-
вых проволок сложных конструкций для наплавки деталей металлургического оборудования.  

На основании анализа недостатков существующих конструкций порошковых прово-
лок приходим к выводу о необходимости разработки новых конструктивных вариантов с це-
лью изучения: влияния конструкции и состава на неравномерность нагрева и плавления са-
мозащитной порошковой проволоки; влияния физико-механических и химических суще-
ствующих свойств наполнителя на неравномерность расплавления самозащитных порошко-
вых проволок. 
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